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440C Pret Nierdzewny

Wysoka wytrzymatosc¢ i hartownos¢

Stopy stali nierdzewnej 440 obejmuja
najpopularniejszy gatunek, 440C - martenzytyczny
stop stali nierdzewnej, w tym nikiel i chrom.

440C jest najpopularniejszym gatunkiem w serii, wraz z
440, 440A i 440B. Wszystkie produkty s3 magnetyczne,

a stop przechowujemy w okragtych pretach. 440C jest
najbardziej popularny ze wzgledu na swojg twardosc.
Produkt charakteryzuje sie wysokg wytrzymatoscig, dobrg
odpornoscig na zuzycie i twardos¢ oraz umiarkowang
odpornoscia na korozje.

Wysoka wytrzymatosc i twardosé

Stop ma wysoka zawartos¢ wegla, a po obrobce cieplnej
tworzy materiat konstrukcyjny o najwyzszej wytrzymatos-
ci i twardosci sposrod wszystkich stali nierdzewnych.
Otrzymany produkt nadaje sie do zastosowan obejmuja-

cych elementy zawordw i fozyska. Gatunki / Specyfikacje
Odpornos¢ na Korozje m 440C
440C zapewnia dobrg odpornos¢ na korozje w B UN544004
warunkach atmosferycznych i w wodzie stodkiej. Dobra 14125
B AMS 5630, AMS 5618

odpornos¢ wystepuje réwniez w tagodnych warunkach
kwasnych i wiekszosci zasad. Optymalna odpornos¢
na korozje uzyskuje sie po utwardzeniu i odpuszczeniu
stopu. Odpornos¢ na korozje nie jest tak imponujaca,
jak w przypadku innych gatunkéw austenitycznej stali B (Czescido silnikéw odrzutowych
nierdzewnej. B }tozyska kulkowe

B Chirurgicznych

B Narzedzia reczne

Zastosowania

Skrawalnos$¢ & Spawanie

Obrdbka jest prosta w stanie wyzarzonym. Po
utwardzeniu 440C jest praktycznie niemozliwy do
obrdébki. Stop zwykle nie jest spawany ze wzgledu na Zalety Produktu
wysoka hartownos$¢ materiatu. Gdy konieczne jest
spawanie, stop nalezy wstepnie podgrzac i poddac
obrébce wyzarzania po spawaniu. Chtodzenie jest
réowniez niezbedne, aby zapobiec pekaniu.

B Wysoka wytrzymatos¢

B Dobra odpornos¢ na zuzycie

B Dobra hartownos¢

B Najmocniejsza stal nierdzewna po obrébce cieplnej

Sktad chemiczny (waga, %)

C Cr Mn Si P S Mo Fe Ni Cu
Min 095 16.00 0.40 Bal
Max 1.20 18.00 1.00 1.00 0.04 0.03 0.65 Bal 0.75 0.50
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