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CW354H Prety Miedziano-Niklowy

Do zastosowan morskich

CW354H to standardowy produkt z pretow
miedziano-niklowych zgodny z normg Euro,
produkowany zgodnie z norma BS EN 12163.

Stop jest odpowiednikiem miedzi i niklu 70/30, ktéry, jak
sama nazwa wskazuje, zawiera 70% miedzi i 30% niklu.
Zelazo i mangan sg dodawane w niewielkich iloéciach do
mieszanki stopowej, poprawiajac wytrzymatosc i
odpornos¢ na korozje.

Witasciwosci Materiatu

CW354H jest znany z lepszej wydajnosci w poréwnaniu ze
stopem miedzi i niklu 90/10, szczegdlnie w

trudniejszych warunkach, takich jak woda o duzej
predkosci. Sita jest réwniez nieznacznie lepsza,
jednoczesnie promujac dobrg wytrzymatosc. . ) )
Podobnie jak wszystkie stopy miedzi i niklu, CW354H Gatunki / Specyfikacje
oferuje doskonatg odpornos¢ na korozje z dodatkowymi B CW354H

atrakcyjnymi witasciwosciami, w tym dobrg odpornosciag B DEF STAN 02-780

na wzery i zanieczyszczenia biologiczne (chociaz nikiel

miedziany 90/10 zapewnia doskonatg odpornos¢). ™ DEF STAN 02-879 Aneks B
Produkt charakteryzuje sie réwniez umiarkowanie ® NES 780 UNS C71500
wysoka temperaturg topnienia i niskg przewodnoscia
elektryczng, zapewniajgc doskonate wiasciwosci Zastosowania
mechaniczne w niskich temperaturach. Stop jest tatwy
do spawania, obrébki i formowania konwencjonalnymi Elementy pomp i zaworéw
metodami. Oznaczenie chemiczne Euro Norm dla tego B Orurowanie naziemne i podmorskie
materiatu to CuNi30-Mn1Fe. H Tuleje otworu $migta
|

Wymienniki ciepta
Zastosowania Komercyjne

CW354H jest idealny do zastosowan komercyjnych w Zalety Produktu
sektorze morskim, w tym do operacji morskich i -
podmorskich. Wymienniki ciepta, tuleje otwordw smigiet,
rury podmorskie i elementy pompy/zaworu wykorzystujg
ten stop miedzi i niklu.

Doskonata odpornos¢ na korozje

B Zwiekszona wytrzymatos¢

B Dobra odpornos¢ na wzery i biofouling

B Doskonate wtasciwosci mechaniczne w niskich

temperaturach
Sktad chemiczny (waga, %)
Cu Ni Mn Fe C S P Pb Co Sn Zn Inni
Min  Bal 30.00 0.50 0.40
Max  Bal 32.00 1.50 1.00 0.05 0.05 0.02 0.02 0.10 0.05 0.50 0.20
Wedtug BS EN 12163
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