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Nitronic 60® Pret Nierdzewny

Dwa razy mocniejszy niz stal nierdzewna 316.

Magazynujemy prety ze stali nierdzewnej
austenitycznej Nitronic® 60 ktore zapewniajg
doskonatg odpornos¢ na uderzenia w niskich
temperaturach.

Nitronic® 60 tgczy w sobie doskonatg odpornos¢ na
korozje z dobrg wytrzymatoscig mechaniczna.
Wytrzymatos¢ stopu jest dwukrotnie wieksza niz stali
nierdzewnej 316. Produkt oferuje lepszg odpornos¢ na
korozje w poréwnaniu ze stalg nierdzewng 304 oraz
odpornos¢ na korozje szczelinowa, a wzery sg lepsze niz
stal nierdzewna 316. Zaréwno w temperaturze otoczenia,
jak i podwyzszonej, odpornos¢ stopu na zacieranie jest
wyjgtkowa i dlatego doskonale nadaje sie do zastosowan,
w ktorych nalezy wzig¢ pod uwage zatarcie lub starcie.

Stan wyzarzony
W stanie wyzarzonym Nitronic® 60 oferuje doskonatg

Gatunki / Specyfikacje

twardos¢, a podobne materiaty wymagatyby obroébki B AMS 5848, ASTM A182
cieplnej, aby pochwalic sie tak wysokim poziomem B ASTM A193, ASTM A262
twardosci. Materiat ten stanowi wysoce ekonomiczne B ASTM A276, ASTM A479
rozwigzanie inzynieryjne w zakresie odpornosci na B UNS S21800

zuzycie w poréwnaniu ze stopami takimi jak nikiel i

kobalt.
Zalety Produktu

Zastosowania Komercyjne

Stop znajduje zastosowanie w systemach zaworow,
elementach ztgcznych i urzagdzeniach sanitarnych. W
przeciwienstwie do wielu gatunkdw austenitycznych,
Nitronic® 60 charakteryzuje sie niskimi wtasciwosciami
magnetycznymi podczas obrébki na zimno lub
chtodzenia do temperatur ponizej zera.

B Wyjatkowa odpornos¢ na zacieranie

B Doskonata odpornos¢ na korozje

B Wysoka wytrzymatos¢

B Doskonata odporno$¢ na uderzenia w niskich
temperaturach

Zastosowania
Dostepnos¢ produktu -

Elementy reaktoréw jagdrowych
Posiadamy prety ze stali nierdzewnej Nitronic® 60 w B taczniki

réznych rozmiarach i przetwarzamy prety ze stali B Wyposazenie sanitarne
nierdzewnej we wtasnym zakresie. B Trzpienie zaworéw

Sktad chemiczny (waga, %)

Ni Cr Mn Si C N S P Ee
Min  8.00 16.00 7.00 3.50 0.08
Max  9.00 18.00 9.00 4.50 0.10 0.18 0.03 0.06 Bal
Wedtug AMS A276
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