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Stop 263

Blachy stopowe na bazie niklu i kobaltu

Stop 263 zawiera stop niklowo-kobaltowo
chromowo-molibdenowy, ktéry ma doskonate
wiasciwosci mechaniczne po utwardzeniu.

Nasze blachy niklowo-kobaltowe sg bardzo wszech-
stronne, zapewniajgc wiele atrakcyjnych wtasciwosci
uzytkowych. Wytrzymatos¢ na wysokie temperatury i
odpornos¢ na korozje sg synonimami tego stopu, a
imponujgce mozliwosci spawania i formowania,
szczegolnie w przypadku obrébki na zimno. Odpornosc
na utlenianie jest wyjatkowa i chociaz stop 263 nie jest
najlepszym stopem odpornym na korozje, tak tatwe
formowanie i spawanie sprawia, ze jest to atrakcyjna
propozycja materiatowa. Dostarczamy stop 263 w stanie
wyzarzonym, co zapewnia doskonatg rozciggliwosc.

Zastosowania Komercyjne
Chociaz stop zostat opracowany specjalnie na rynek

Gatunki / Specyfikacje

lotniczy, jego witasciwosci chemiczne i mechaniczne m Alloy 263, N07263, 2.465
nadajg sie do réznych rynkéw inzynieryjnych i B AMS 5966, 5886, 5872, 5872E
zastosowan, z ktérych niektore sg wysoce B RRMS 33031/1 (MSRR7035)
wyspecjalizowane. Na przyktad Alloy 263 jest przydatny w B BSHR10

zaawansowanych elektrowniach na parametry
nadkrytyczne. Inne zastosowania obejmujg obudowy
silnikow lotniczych, pierscienie turbin gazowych i komory
spalania. B tatwe formowanie i spawanie

B Doskonata ciggliwos¢ w stanie wyzarzonym
B Odpornos$¢ na wysoka temperature

B Doskonata odpornoé¢ na utlenianie

Zalety Produktu

Wydajnos¢

Wytrzymatos¢ materiatu stopu jest zachowana do 816°C i
odpornos¢ na utlenianie do 982°C. Dostarczamy arkusze
niklowo-kobaltowe ze stopu 263 w stanie wyzarzonym. )
Swiadczymy réwniez ustugi ciecia we wiasnym zakresie, Zastosowania
uzywajac gilotyny do ciecia arkuszy niklowo-kobaltowych -
z waskimi tolerancjami przed wysytka.

Pierscienie turbin gazowych

B Obudowy silnikow lotniczych

B Pierscienie uszczelniajace

B Zaawansowane elektrownie na parametry
nadkrytyczne (A-USC)

Sktad chemiczny (waga, %)

Ni Cr Mn Si C Al B Fe Cu Mo Co Ti Al+Ti S P
Min  Bal 19.00 0.04 0.30 5.60 19.00 1.90 240
Max Bal 21.00 0.60 0.40 0.08 060 0.005 070 020 6.10 21.00 240 2.80 0.007 0.015
Wedtug AMS 5872
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